GroBe Auswah!
on anwendungs”
orientiertem

Zubehbr

DER KLASSIKER FUR
MODERNE AUFGABEN

Konventionelle Universal- und Produktions-Rundschleifmaschinen



ZAHLEN, DIE FUR
SICH SPRECHEN

Hauptdaten

Spitzenweite in mm
Spitzenhdhe Standard (optional) in mm

Schleifléange in mm

Schleifbarer Werkstiickdurchmesser

Max. Werksttickdurchmesser bei voller
Scheibe Standard (optional) in mm

Min. Werkstlckdurchmesser
bei abgenutzter Scheibe in mm

Max. Werkstlickgewicht zwischen Spitzen
(optional) in kg

Max. Belastung beim Fliegendschleifen
(optional) in Nm

Schleifspindelstock
Schleifscheibendurchmesser in mm

Schleifscheibenbreite in mm

Anzahl Schleifwerkzeuge

Motorleistung in kW
Schleifscheiben-Umfangsgeschwindigkeit
inm/s

Verstellweg X-Achse in mm

Eilzustellweg in mm

Zustellweg automatisch max. in mm

Zustellweg automatisch max.
in mm pro Hub

Ausfeuerzeit in Sekunden

Werkstiickspindelstock
Aufnahmekegel

Schwenkbarkeit Werkstticktisch max.
Drehzahlbereich in min™!

Reitstock
Aufnahmekegel
Pinolenweg (optional) in mm

Langsschlitten

Verstellweg Z-Achse in mm

Max. Geschwindigkeit Z-Achse in mm/min
Schwenkbarkeit WerkstUcktisch max.

Allgemeine Daten
Elektrischer Gesamtanschlusswert in kW
Gewicht der Maschine in kg (ca.)

Lénge x Tiefe x Hohe in mm

M. + M. MAl GMBH
PRAZISIONS-RUNDSCHLEIFMASCHINEN
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Nurtinger Str. 75
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